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HSS-E
PM N NOF

4-6

l
30°

g
12°

Bright k10
DC

C273

P1.1
 46 C

P1.2
 52 C

P1.3
 54 C

P2.1
 40 C

P2.2
 35 C

P3.1
 32 C

P3.2
 26 B

P4.1
 19 B

M1.1
 14 C

M1.2
 12 C

M2.1
 12 C

M2.2
 10 B

K1.1
 25 C

K1.2
 19 C

K1.3
 14 C

K2.1
 49 C

K2.2
 40 C

K2.3
 32 B

K3.1
 44 C

K3.2
 33 C

K3.3
 27 A

K4.1
 40 B

K4.2
 30 B

K4.3
 22 B

K4.4
 19 A

K4.5
 16 A

K5.1
 46 B

K5.2
 34 B

K5.3
 27 B

N1.1
 81 E

N1.2
 60 D

N1.3
 41 D

N2.1
 41 C

N2.2
 37 C

N2.3
 26 C

N3.1
 43 C

N3.2
 25 C

N3.3
 13 C

N4.1
 43 C

S1.1
 25 B

S1.2
 20 B

S2.1
 13 A

S3.1
 10 A

S4.1
 8 A

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C2732.0 – 2.00 6.00 10.00 54.0 4 – –

C2732.5 – 2.50 6.00 12.00 56.0 4 – –

C2733.0 – 3.00 6.00 12.00 56.0 4 – –

C2731/8 2) 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 – –

C2733.5 – 3.50 6.00 15.00 59.0 4 – –

C2734.0 – 4.00 6.00 19.00 63.0 4 – –

C2734.5 – 4.50 6.00 19.00 63.0 4 – –

C2733/16 2) 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 – –

C2735.0 – 5.00 6.00 24.00 68.0 4 – –

C2735.5 – 5.50 6.00 24.00 68.0 4 – –

C2736.0 – 6.00 6.00 24.00 68.0 4 – –

C2731/4 2) 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 – –

C2737.0 – 7.00 10.00 30.00 80.0 4 – –

C2738.0 – 8.00 10.00 38.00 88.0 4 – –

C2739.0 – 9.00 10.00 38.00 88.0 4 – –

C2733/8 2) 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50

C27310.0 – 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50

C27311.0 – 11.00 12.00 45.00 102.0 4 – –

C27312.0 – 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C2731/2 2) 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C27313.0 – 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C27314.0 – 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C27315.0 – 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C2735/8 2) 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50

C27316.0 – 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50

Több élű HSS-E-PM szármaró, hosszú, fényes kivitel
4, 5 és 6 élű, hosszú dolgozóhosszú szármaró. Lágy, nem-vas fémek megmunkálásához, például alumínium és közepes szilárdságú titán ötvözetek.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatóság, forgácsolási sebesség (m/min) kiinduló értékek és betűkódok. Táblázatok a fogankénti előtoláshoz és a korrekciós tényezők az 194 oldalon.

DCON MS tűrés h6

Product

9
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DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C27318.0 – 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50

C2733/4 2) 3/4 19.05 20.00 75.00 141.0 4 90.50 18.50

C27320.0 – 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50

C27322.0 – 22.00 20.00 75.00 141.0 5 90.50 19.50

C27325.0 – 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50

C2731 2) 1’’ 25.40 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50

C27328.0 – 28.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50

C27330.0 – 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50

C27332.0 – 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50

C27340.0 1) – 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

Product

1) Csak HSS-E kivitelben; keresztél nélkül. 
2) DC tűrés +0.0025 inch/-0.0005 inch.
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