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HSS-E
PM N NOF

3

l
30°

g
12°

Bright e8
DC

C305

P9

P1.1
 52 D

P1.2
 58 D

P1.3
 60 D

P2.1
 44 D

P2.2
 39 D

P3.1
 36 D

P3.2
 29 C

P4.1
 21 C

M1.1
 36 D

M1.2
 30 D

M2.1
 32 D

M2.2
 26 C

K1.1
 30 D

K1.2
 22 D

K1.3
 17 D

K2.1
 55 D

K2.2
 45 D

K2.3
 36 C

K3.1
 49 D

K3.2
 37 D

K3.3
 30 B

K4.1
 45 C

K4.2
 34 C

K4.3
 25 C

K4.4
 22 B

K4.5
 18 B

K5.1
 51 C

K5.2
 39 C

K5.3
 30 C

N1.3
 48 E

N2.1
 48 D

N2.2
 43 D

N2.3
 31 D

N3.1
 50 D

N3.2
 29 D

N3.3
 15 D

N4.1
 50 D

S1.1
 29 C

S1.2
 24 C

S2.1
 17 B

S3.1
 13 B

S4.1
 10 B

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 – –

C3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 – –

C3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 – –

C3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 – –

C3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 – –

C3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 – –

C3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 – –

C3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 – –

C3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 – –

C3057.5 7.50 10.00 16.00 66.0 3 – –

C3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 – –

C3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 – –

C3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 – –

C30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50

C30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 – –

C30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50

C30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50

C30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50

C30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50

C30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50

C30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50

C30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50

C30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50

C30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50

C30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50

3 élű HSS-E-PM horonymaró, fényes kivitel
3 élű, rövid dolgozóhosszú szármaró. P9-es tűrésű hornyok kimunkálásához, rampolási és pro�l marási feladatokra. Nem-vas fémek és közepes 

szilárdságú hőálló anyagok megmunkálásához.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatóság, forgácsolási sebesség (m/min) kiinduló értékek és betűkódok. Táblázatok a fogankénti előtoláshoz és a korrekciós tényezők az 194 oldalon.

DCON MS tűrés h6

Product

9
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DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 – –

C30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 – –

C30530.0 30.00 25.00 45.00 121.0 3 – –

C30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 – –

Product

9


