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HSS-E
PM N NOF

3

l
30°

g
12°

Alcrona e8
DC

C353

P9

P1.1
 133 E

P1.2
 148 E

P1.3
 154 E

P2.1
 114 E

P2.2
 100 E

P2.3
 88 D

P3.1
 88 E

P3.2
 71 D

P3.3
 60 D

P4.1
 53 D

P4.2
 45 D

P4.3
 37 D

M1.1
 69 E

M1.2
 58 E

M2.1
 61 E

M2.2
 50 D

M3.1
 52 D

M3.2
 45 D

M3.3
 41 C

M4.1
 30 C

K1.1
 65 E

K1.2
 48 E

K1.3
 36 E

K2.1
 117 E

K2.2
 95 E

K2.3
 76 D

K3.1
 103 E

K3.2
 79 E

K3.3
 64 D

K4.1
 96 D

K4.2
 72 D

K4.3
 53 D

K4.4
 45 C

K4.5
 38 C

K5.1
 108 D

K5.2
 82 D

K5.3
 63 D

N1.3
 89 F

N2.1
 89 E

N2.2
 80 E

N2.3
 57 E

N3.1
 93 E

N3.2
 55 E

N3.3
 28 E

N4.1
 93 E

S1.1
 50 D

S1.2
 40 D

S1.3
 20 C

S2.1
 40 C

S2.2
 21 C

S3.1
 30 C

S3.2
 15 C

S4.1
 23 C

S4.2
 12 C

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C3533.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 – –

C3533.5 3.50 6.00 6.00 50.0 3 – –

C3534.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 – –

C3534.5 4.50 6.00 7.00 51.0 3 – –

C3534.8 1) 4.80 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3535.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3535.5 5.50 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3536.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 – –

C3536.5 6.50 10.00 10.00 60.0 3 – –

C3537.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 – –

C3537.5 7.50 10.00 10.00 60.0 3 – –

C3537.75 1) 7.75 10.00 11.00 61.0 3 – –

C3538.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 – –

C3538.5 8.50 10.00 11.00 61.0 3 – –

C3539.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 – –

C3539.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 – –

C35310.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50

C35311.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 – –

C35312.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50

C35313.0 13.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50

C35314.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50

C35315.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50

C35316.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50

C35318.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50

C35320.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50

3 élű HSS-E-PM horonymaró, Alcrona bevonat
3 élű extra rövid dolgozóhosszú szármaró.  P9-es tűrésű hornyok kimunkálásához, rampoló maráshoz. Alcrona bevonatos.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatóság, forgácsolási sebesség (m/min) kiinduló értékek és betűkódok. Táblázatok a fogankénti előtoláshoz és a korrekciós tényezők az 194 oldalon.

DCON MS tűrés h6

Product

9
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DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C35322.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50

C35325.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50

C35328.0 28.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50

C35330.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50

Product

1) DC tűrés h10

9


