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Alcrona k12
DC

C492

P2.2
 83 E

P2.3
 73 D

P3.1
 72 E

P3.2
 58 D

P3.3
 49 D

P4.1
 43 D

P4.2
 37 D

P4.3
 30 D

M1.1
 59 E

M1.2
 50 E

M2.1
 53 E

M2.2
 43 D

M3.1
 42 D

M3.2
 36 D

M3.3
 32 C

M4.1
 23 C

K1.1
 55 E

K1.2
 41 E

K1.3
 31 E

K2.1
 97 E

K2.2
 79 E

K2.3
 63 D

K3.1
 86 E

K3.2
 66 E

K3.3
 53 D

K4.1
 80 D

K4.2
 60 D

K4.3
 44 D

K4.4
 38 C

K4.5
 31 C

K5.1
 90 D

K5.2
 68 D

K5.3
 52 D

N3.1
 104 E

N3.2
 61 E

S1.1
 41 D

S1.2
 34 D

S1.3
 15 C

S2.1
 32 C

S2.2
 14 C

S3.1
 24 C

S3.2
 10 C

S4.1
 19 C

S4.2
 8 C

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C4926.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 – –

C4928.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 – –

C49210.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50

C49212.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C49214.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50

C49216.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50

C49218.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50

C49220.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50

C49222.0 22.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50

C49225.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50

C49230.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50

Több élű HSS-E-PM szármaró nagyoláshoz, hosszú, Alcrona bevonat
3.4 és 6 élű, hosszú dolgozóhosszú, 35°-os horonyemelkedésű, HRA pro�lú szármaró. Aláköszörült kivitel. Alcrona bevonatos.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatóság, forgácsolási sebesség (m/min) kiinduló értékek és betűkódok. Táblázatok a fogankénti előtoláshoz és a korrekciós tényezők az 194 oldalon.

DCON MS tűrés h6

Product

9


