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HSS-E
PM N NOF
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l
30°

g
12°

Bright e8
DC

C123

P9

P1.1
 53 D

P1.2
 59 D

P1.3
 61 D

P2.1
 45 D

P2.2
 40 D

P3.1
 37 D

P3.2
 30 C

P4.1
 22 C

M1.1
 34 D

M1.2
 29 D

M2.1
 31 D

M2.2
 25 C

K1.1
 30 D

K1.2
 22 D

K1.3
 17 D

K2.1
 55 D

K2.2
 45 D

K2.3
 36 C

K3.1
 49 D

K3.2
 37 D

K3.3
 30 B

K4.1
 45 C

K4.2
 34 C

K4.3
 25 C

K4.4
 22 B

K4.5
 18 B

K5.1
 51 C

K5.2
 39 C

K5.3
 30 C

N1.1
 95 F

N1.2
 71 E

N1.3
 48 E

N2.1
 48 D

N2.2
 43 D

N2.3
 31 D

N3.1
 50 D

N3.2
 29 D

N3.3
 15 D

N4.1
 50 D

S1.1
 30 C

S1.2
 25 C

S2.1
 20 B

S3.1
 15 B

S4.1
 12 B

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C1231/16 1) 1/16 1.59 6.00 7.00 51.0 2 – –

C1232.0 – 2.00 6.00 7.00 51.0 2 – –

C1232.5 – 2.50 6.00 8.00 52.0 2 – –

C1233.0 – 3.00 6.00 8.00 52.0 2 – –

C1231/8 1) 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 – –

C1233.5 – 3.50 6.00 10.00 54.0 2 – –

C1235/32 1) 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 – –

C1234.0 – 4.00 6.00 11.00 55.0 2 – –

C1234.5 – 4.50 6.00 11.00 55.0 2 – –

C1233/16 1) 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 – –

C1235.0 – 5.00 6.00 13.00 57.0 2 – –

C1235.5 – 5.50 6.00 13.00 57.0 2 – –

C1236.0 – 6.00 6.00 13.00 57.0 2 – –

C1231/4 1) 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 – –

C1236.5 – 6.50 10.00 16.00 66.0 2 – –

C1237.0 – 7.00 10.00 16.00 66.0 2 – –

C1237.5 – 7.50 10.00 16.00 66.0 2 – –

C1235/16 1) 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 2 – –

C1238.0 – 8.00 10.00 19.00 69.0 2 – –

C1238.5 – 8.50 10.00 19.00 69.0 2 – –

C1239.0 – 9.00 10.00 19.00 69.0 2 – –

C1239.5 – 9.50 10.00 19.00 69.0 2 – –

C1233/8 1) 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50

C12310.0 – 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50

C12311.0 – 11.00 12.00 22.00 79.0 2 – –

2 élű HSS-E-PM horonymaró, fényes kivitel
2 élű, rövid dolgozóhosszú szármaró. P9-es tűrésű hornyok kimunkálásához. Lágy acélok, nem-vas fémek és közepes szilárdságú titán ötvözetek 

megmunkálásához. AlCrN bevonatos.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatóság, forgácsolási sebesség (m/min) kiinduló értékek és betűkódok. Táblázatok a fogankénti előtoláshoz és a korrekciós tényezők az 194 oldalon.

DCON MS tűrés h6

Product
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DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C12312.0 – 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50

C1231/2 1) 1/2 12.70 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50

C12313.0 – 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50

C12314.0 – 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50

C12315.0 – 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50

C12316.0 – 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50

C12318.0 – 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50

C12320.0 – 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50

C12322.0 – 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50

C12325.0 – 25.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

C12330.0 – 30.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

Product

1) DC tűrés -0.0005 inch/-0.0013 inch.
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